ANNEAUX MATRICES POUR PRESSES ETOUPES DE VANNES

.l Retirer la vieille tresse et nettoyer I'arbre ainsi que le presse étoupe.
Choisir la tresse | aplus appropriée pour l'utilisation demandée ainsi que la bonne section.

n La meilleure maniére de couper la tresse est sur un mandrin du méme diametre que I'arbre
anneau par anneau en utilisant le découper de tresse MONTERO.

Insérer les anneaux dans le presse étoupe dans le presse étoupe, un a un, en mettant pour 2 anneaux
les coupes en opposées, pour 3 anneaux a 2h, 6h, |0h et au dela de 3 anneaux; il faut un décalage
des coupes a 90° (3/6/9/12h etc...).

Aprés la mise en place du dernier anneau, s’assurer que I'arbre tourne librement, serrage du chapeau
attention la tresse se glace ou briile si le chapeau est trop serré.
Note: si le presse étoupe posséde une lanterne, attention de la remettre en bonne position.

n Concernant le bon serrage du presse étoupe, on contréle la fuite en serrant les écrous du chapeau
de 1/6 de tour jusq’a obtenir approximativement une fuite contréle de i goutte par minute.

Sur les vannes il faut demander au fabricant de celle-ci ou au responsable de la maintenance le serrage a appliquer

a la clé dynamométrique.

Serrer les écrous jusqu’a 30% du couple de serrage totale.

Ouvrir et fermer la vanne puis appliquer a la clé dynamométrique le couple de seerage totale tout en maintenant

la vanne en position fermée.
Répéter I'opération c) 2 ou 3 fois.

DONNEES TECHNIQUES CORRESPONDANCES

Vitessemls " pouces milimétres

PRESSION

| psi = 0.07 kg / cm2
| bar = | kg / cm2= 14.22 psi

TEMPERATURE
°F-32
)
°F=32+(Cx18)
VITESSE

| m/s = 195 pieds/minute

°C=

d.= 0 ejem/m

TOLERANCE (+/-)
<|/4 <6,35
(>1/4-<17) 6,352 25,4
>|” >25,4

TYPE DE TRESSAGE POIDS TOLERANCE +/-10%

DIAGONAL 4 VOIES

TRESSAGE \ TRESSAGE X TRESSAGE COUCHE

DIAGONAL 3 VOIES X SUR COUCHE

“
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Le bon fonctionnement la durabilité des garnitures dépendent en large mesure desw conditions d'installation et d’influence.
Les données contenues dans ce document ne doivent pas étre interpréteées comme des limites d’application, mais comme
guide pour une sélection appropriée. Nous ne pouvons pas offrir d’autre garantie que celle de la qualité des nos produits.
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¥I7 TRESSES MONTERO

ANNEAUX MATRICES POUR PRESSES ETOUPES DE VANNES

ANNEAUX MG 420+ AGK

Anneaux matricés de graphite minéral pur expansé en association avec la tresse MG-420 en anneau de fond
et de téte, ce procédé est le meilleur pour les presses étoupes de vannes dans la plupart des applications.
Disponible dans plusieurs qualités industrielles ou nucléaires avec inhibiteur de corrosion le GRAFOIL'
GTB ou GT) ou GTX (GRAFTECH) est le produit idéal pour les fabricants de vannes.

Nous avons la possibilité de fournir ce produit en différentes sections ou densités selon les applications.

ECOGRAFLEX

Ce produit est une association d’anneaux matricés, fabriqués a partir de graphite pure expansé (99,9%) avec
un inhibiteur de corrosion associé avec trois différent type de tresse, ce qui permet de solutionner pratiquement
tous vos problémes de vannes depuis les températures cryogéniques, ainsi que les trés hautes températures,
ou dans un milieu chimique (acide ou alcalin) avec des normes sur les émissions fugitives trés strictes.

La forme ainsi que la densité des différents anneaux de ces associations font de ce systeme un équipement
qui respecte les plus rigoureuses normes sur les émissions fugitives.

Sa forme est congue pour réduire au maximum la lubrification sur I'arbre.

Ecograflex X 1000 R. Cette référence combine GRAFOIL © GTX (Shell MESC SPE 85/203) et la tresse
MGI000R, pour minimiser les émissions fugitives, congu pour un usage sur de la cryogénie ou sur de trés
hautes températures avec pression. TA LUFT en cours.

Ecograflex 780 R. Cette référence combine GRAFOIL et la tresse MG780R, pour minimiser les émissions
fugitives, congu pour un usage sur de la cryogénie ou sur de tres hautes températures. (Certificat anti-feu Fire
Safe test aproval APl 607:589).

Ecograflex 420 Cette référence combine GRAFOIL et la tresse MG420 pour des utilisations en haute
pression, ce produit permet un contréle optimal des équipements.

Ecograflex 250 Cette référence combine GRAFOIL et la tresse MF250 pour un usage sur des produits
chimiques.

MG-520 MG-420 MG-410 MG-880 R

MG-787

MG-780 R

& M| S LK LA & M| S
T(C) 700 T(°C) 600 T(C) 550 T(°C) 200 2 +650
P@ar) [200 [ 100 | 50 P@ar) 200 [ 100 | 50 PBar) | 200 [ 100 [ 50 P(Bar) [310 | \
vmsg| 1 [ 3 | 30 Vmisg| 15 | 2 [ 25 Viisg| 15 15 | 20 V(misg) \ \
pH 0-14 pH 0-14 pH 0-14 pH 0-14

Fils 100% graphite lubrifié par
des particules de graphite et
un lubrifiant de rodage, la
haute qualité de cette tresse
lui permet une utilisation a
des conditions extrimes de
vitesse et de pression.

CONDITIONNEMENT
mm.| Kgs. bo te| mt/bo te | Type de
approx. | tressage

g 8'? ;g [Diag. 2 voies
6 0,5 16,5 ; ’
8 | 20 [Dlag.S voies

10 | 12

12 | 8

14 2 12,5

16 2 9 Diag. 4 voies

19 3 10

22 3 75

25 3 6

Fils de carbone de grande
qualité lubrifié par des
particules de graphite, trés
bonne conductibilité
thermique, cette tresse
combine hautes températures
et hautes vitesses.

Peut étre fabriquée avec une
imprégnation de PTFE réf.
MG-420 P avec Inconel
réf. MG 420 1.

CONDITIONNEMENT
mm. |Kgs. bo te| mt/bo te | Type de
& approx. tl'yegsage

;g [Diag. 2 voies
II§,5 [Diag‘ 3 voies
12

g

(LR RE

g

9,5 || Diag.4 voies

0
0
0
|
|
|
2 12,5
2
3
3
3

Garniture fabriquée a partir
de fibres de carbone de haute
qualité avec une imprégnation
spéciale de poudre de
graphite pour éviter les
retours de condensats ainsi
qu’une excellente résilience
en cas de faux rond.
Utilisation sur des vannes ou
des pompes d’alimentation
de chaudiére, agitateurs.

CONDITIONNEMENT
mm. |Kgs. bo te mt/bo te | Type de
ha approx. tryepssage

4 0,5 36 |[Diag.2 voies
5| 05 | 2 P
6 0,5 16 {Diag. 3 voies
8 | 17

10 | I

12 | 8

14 2 1,5 : !
16 2 9 Diag. 4 voies
19 3 9.5

22 3 7

25 3 55

Tresse fabriquée avec des filaments de
graphite expansé avec une insertion de
fils en inox de 0, mm. Ce produit allie
les exceptionnelles propriétés du graphite
avec la simplicité diutilisation et la réduction
des stocks. Ce produit peut aussi étre
fabriqué en référence MG-780 R qui

possede un inhibiteur de corrosion et a
recgu le certificat anti-feux (Fire Safe

test approval API 607: 589).

Peut étre fabriquée avec une imprégnation
SM, ref. MG 780 RSM.

CONDITIONNEMENT
mm.|Kgs.bo te mt/bo te| Type de
= approx. tlyepssage
41 05 20 [Diag. 2 voies
5] 05 15
6 0,5 11,5 Diag. 3 voies
8| | 15,5
10 1 10
12 1 7
141 2 10 Diag. 4 voies
16 | 2 85
19 3 7
20| 3 6
25| 3 4

MG-787

L)
TCQ) 200 +650
P(Bar) | 350 | \
V(mlsg) ‘ ‘
pH 0-14

Tresse fabriquée avec des
filaments de graphite avec
insertion de fils en acier
inoxydable, son principal
avantage est sa trés grande
résistance aux hautes
pressions sur vannes et sur
des équipements en
conditions extrémes.

CONDITIONNEMENT

mm.|Kgs. bo tel mtlbo te| Type de
approx. | tressage

4] 05 22 |[Diag.2 voies
5| 05 14 ) ’
6 0,5 10 Diag. 3 voies
8| | I

10| | 7

12 | 5

: 2 % 2 Diag. 4 voies

19| 3 6,5

22| 3 5

25| 3 4

MG-974

LK
Q) 300
PEa) [150] 75 | 40
Vmsg| 15| 2 | 30
PH 1-13

Tressage composite de fibres minérales
lubrifiées a cceur renforcé de fibres
phénoliques dans les angles imprégnés de
PTFE. Tresse multiservice résistant a la
pression grace aux renforts, sans provoquer
d’usure de l'arbre. Cette tresse offre une
haute résistance mécanique, chimique et un
bon fonctionnement a des hautes pressions
et températures moyennes offrant un haut
rendement sur des pompes et des
équipements alternatives. Ce produit
pratiquement universel permet la réduction
des stocks et les temps d'arrét de production
ce qui en fait une tresse trés économique.

CONDITIONNEMENT

mm. |Kgs. bo te | mt/bo te| Type de
approx. | tressage
g ?’5 :; [Diag}voies
10 | Al
12 | 6,5
14 2 10 Diag. 4 voies
16 2 75
19 3 85
22 3 6,5
25 3 55

MG-974

MF-250

MS-315

T(°C) 600
PEa)| 200 75 | 35
vmisg| 15| 2 | 30
pH 0-14

Tresse obtenue a partir du tressage
composite de filaments de carbone
synthétique de haute pureté avec aux coins
des fils de graphite minéral pure expansé
de qualité Nucléaire avec un inhibiteur de
corrosion. Nous obtenons grice a ce
procédé de fabrication une tresse de
graphite d’applications universelle sur
pompes ou vanne, avec les qualités
reconnues du graphite en termes de
résistance thermiques ou chimiques ainsi
que son bas coefficient de friction. Peut
&tre fabriquée qualité industrielle réf. MG-
970 avec Inconel réf. MG 970 1.

CONDITIONNEMENT
mm. |Kgs. bo te | mt/bo te | Type de
& approx. trYePssage

6 05 12

8 | 14,5 [Diag.Svoies
10 | 12,5

12 | 7

14 2 I

16 2 8,5 || Diag.4 voies
19 3 9.5
22 3 75
25 3 55

MF-360

LA LK) LK) LK)
T(Q) 270 T(C) 270 T 270 T(°C) 270
PBar) [ 100 | 100 | 50 PBar) [250 [ 200 | 80 PEar) [ 150 125 | 70 Pea [ 250 [ 250 | 20
Vgl | 2 | 15 Vimsg | 15 | 2 | 15 Vimsg | 2 [ 3] 9 Vimsg] 2 | 3 | 25
pH 0-14 pH 2-12 pH 1-13 pH 0-14

Tresse fabriquée a partir de
filaments de PTFE imprégné de
particules de PTFE plus d’un
lubrifiant spécial pour faciliter la
mise en action. Cette tresse est
recommandée pour un usage ou
une haute résistance aux attaques
chimiques. Qualité pour
environnement alimentaire ou
pharmaceutique, filaments et

lubrifiant agrée par FDA.
CONDITIONNEMENT
mm.|Kgs. bo te [mt/bo te | Type de
approx. | tressage
g : gg Eﬁ)iag. 2 voies
6 | 15 ! !
8 2 19 [Dlag.] voies
10 2 13
12 2 9
14 4 12
16 4 10 Diag. 4 voies
19 5 9
22 5 7
25 5 4

MF-260

MG-980

Tresse fabriquée a partir de
filaments d’aramide avec enduction
a base de PTFE plus un lubrifiant
de rodage. Exceptionnelle
résistance mécanique, suivre
particuliérement bien les
instructions de montage de cette
tresse car I'aramide a tendance a
endommager les arbres.
Particuliérement recommandée
pour les applications en milieu
agressif ou en haute pression.

CONDITIONNEMENT

Type de
mm. | Kgs. bo te T;{'brgxt.e tryepssage

4 | 40 ; ;
5 | 28 [Dlag. 2 voies
6 | 20
8 2 23,5 Diag. 3 voies
10 2 15,5
12 2 10
14 4 16
: g g : (l) Diag. 4 voies
22 5 8
25 5 6

MG-780 C

MG 880 R

Tresse fabriquée avec des fils
phénoliques de haute qualité
avec une imprégnation a
cceur d’un lubrifiant inerte
et une enduction de PTFE.
Tresse avec un trés bas
coefficient de friction,
multiservice, elle a un
excellent comportement en
milieu abrasif, compatibilité
chimique proche de celle du
carbone.

CONDITIONNEMENT
Type de
mm. [Kgs. bo te Tpf#l;g xt.e tryezsage

[Diag. 2 voies

2 [Diag. 3 voies

12,5 Diag. 4 voies

VU AR RN — — —
o

MG-1000 R

Tresse fabriquée avec des fils de
PTFE de haute qualité ayant regu
un traitement spécial de particules
de graphite encapsulé.Le contenu
élevé de graphite permet a cette
tresse de travailler dans des
environnements ol une haute
vitesse est requise et son PTFE
lui donne une large compatibilité
chimique et une bonne tenue a
la pression. Ces caractéristiques
techniques en font un produit
exceptionnellement polyvalent.

CONDITIONNEMENT
. [Kgs. Type de
mm. |Kgs. bo te Tpf{)':g xt'e u-yepsiage
g : gg [Diag. 2 voies
g ; :3'5 [Diag.S voies
10 2 13
12 2 10
:2 j: :? Diag. 4 voies
19 5 10
22 5 8
25 5 55

MG-780 C MG-880 R MG-1000 R

& M| S & P S & TS
Q) 200 a +650 TCC) 200 2 +650 TCQ) 650
PEar (310 50 | 20 P(Bar) [310 | \ P(Bar) [450 | \
Vimisg| 05 [ 1 [ 10 V(misg) \ \ Vimisg [ 2| |
pH 0-14 pH 0-14 pH 0-14

Tresse obtenue a partir de fils
de graphite minéral expansé
avec un noyau de carbone de
haute pureté permettant
d’élargir la gamme d’application
de ce type de tresses aux
mouvements tournants ou
alternatifs.

CONDITIONNEMENT
mm. [Kgs.bo te mt/bo te | Type de
£ approx. tryepst:age
4 0,5 24 | [Diag.2 voies
5 05 15
6 05 | 11,5 ||Diag 3 voies
8 | 12
10 | 8
12 | 55
14 2 85 Diag. 4 voies
16 2 6,5
19 3 7
22 3 6,5
25 3 4

Tresse fabriquée avec des
filaments de graphite nucléaire
avec une insertion de fils en
inox de 0,1 mm.

Ce produit allie les
exceptionnelles propriétés du
graphite avec la simplicité
d'utilisation et la réduction des
stocks.

CONDITIONNEMENT
mm. [Kgs.bo te mt/bo te | Type de
e approx. tryepssage
4 | 05 20 [Diag.2 voies
5] 05 15
6| 05 |II5 Diag. 3 voies
8 | | 15,5
10 ] | 10
12 ] 1 7
14| 2 10 Diag. 4 voies
16 | 2 85
19 |3 7
20 | 3 6
25 | 3 4

MF-940

Tresse fabriquée avec du graphite minéral
expansé de haute pureté (C>99%)
encapsulé dans une maille de fil d’inconel.
Elle a une imprégnation additionnelle pour
haute température et un inhibiteur de
corrosion qui permet diatteindre des hautes
températures.
Due a sa configuration, la tresse MG
1000R est une garniture pour hautes
pressions et a été dessinée pour réaliser
un joint parfait conforme aux plus rigoureux
accomplissements TA LUFT et autres
réglements sur les émissions fugitives.
Due a son contenu en inconel, la tresse
peut Itre utilisée toute seule en montage
en anneaux.
Applications sur de hautes pressions et
températures, dessinée pour des
applications sur des fuites pour vannes et
tout équipement statique.
TA LUFT en cours.

MG-780

& WS LK L LK) & WS
T¢0) 270 T¢0) 270 T€0) 270 TCC) -200 +650 T€C) 270
P@ar) [200 | 150 | 60 PBar) [ 200 | 200 [ 20 PBar) [ 250 | 200 | 80 Pear) [310 | 50 [ 20 PEar) [100 [ 80 [ 50
Vmsg [ 2 | 3 ] 20 Vmsg| 2 [ 3 [ 20 Vgl 2 | 3 [ 20 Vmisg[ 05 | 1 [ 10 Vg2 |3 |2
pH 1-13 pH 0-14 pH 214 pH 0-14 pH 212

Tresse fabriquée avec des fils
PTFE/GRAPHITE avec renfort
dans les coins de fils
PHENOLIQUES, imprégnation
a coeur de graphite, enduction
extérieure de PTFE et lubrifiant
de rodage. Tresse multiservice
résistant 4 la pression grice aux
renforts, sans provoquer
d'usure de l'arbre et une bonne
compatibilité chimique.

CONDITIONNEMENT
mm. [Kgs. bo te | mtlbo te | Type de
approx. | tressage
6 | 22
8 2 23,5 Diag. 3 voies
10 2 15
12 2 9.5
14 4 14,5
16 4 I Diag. 4 voies
19 5 10
22 5 8
25 5 6,5

MF-261

MS-360

Tresse fabriquée a partir de
fils de PTFE ayant regu un
traitement spécial par
imprégnation de particules
de graphite a coeur. Trés
bonne tresse pour pompes
et vannes, avec une large
compatibilité chimique et
bonne tenue a la pression qui
font de la MF261 un produit
polyvalent et économique.

CONDITIONNEMENT
mm, [Kgs.bo te| mt/bo te | Type de
approx. | tressage

g : ;g [Diag. 2 voies
g ; |Ig,5 [Diag. 3 voies

10 2 13

12 2 85

: 2 : :%’5 Diag, 4 voies

19 5 85

22 5 75

25 5 5

MG-780

Tressage composite de fils
de PTFE/GRAPHITE et de
fils d’aramide dans les angles.
Cette combinaison de fils
assure a cette tresse une
trés bonne résistance dans
les milieux ou est requis une
forte pression et une vitesse
élevée.

CONDITIONNEMENT
mm. Kgs.bo te [mtlbo te | Type de
approx. | tressage
g ; {g [Diag} voies
10 2 14,5
12 2 9
:2 3 : ? Diag. 4 voies
19 5 10
22 5 75
25 5 6,5

MF-350 MF-262

Tresse fabriquée en graphite minéral
expansé de la plus haute qualité avec
un inhibiteur de corrosion qui offre
une grande flexibilité, compressibilité
et auto lubrification. Elle est presque
incombustible et compatible avec la
plupart des fluides et elle peut &tre
utilisée en nombreuses applications
et services sur des vannes ou des
pompes. Cette tresse est aussi
disponible en finition et imprégnation
de PTFE.Ré. MG 780 P.

CONDITIONNEMENT
mm.|Kgs. bo te |mtibo te | Type de
approx. | tressage
g g‘g %‘5‘ Diag. 2 voies
6 0,5 (L
8 | 12 [
10 | 8 Diag. 3 voies
12 | 6 |[
14 2 8
16 2 6 Diag. 4 voies
19 3 7
22 3 5
25 3 4 |L

MS-320 MF-355

Filaments de fibres de verre
de type ‘E’ lubrifié & cceur +
lubrifiant de rodage fil a fil
et imprégnation extérieure
de PTFE.

Cette tresse est une
alternative économique aux
remplacements de I'amiante
téflonnée.

CONDITIONNEMENT
mm. |Kgs.bo te |mt/bo te | Type de
approx. | tressage
4 | 28,5 . .
5 I 2 [Dlag 2 voies
6 | 13
8 2 17,5
10 2 12 Diag. 3 voies
12 2 5
14 4 12,5
16 4 9.5
19 5 8 ; ;
” S 6 Diag. 4 voies
25 5 5

MF-357 MF-333

MV-500

LK LGN & 7| S &M S LK
T(C) 250 Q) 250 1) 250 Q) 120 TCC) 120
PRar) [ 150 [ 150 [ 15 P@ar) [100 [ 70 [ 20 P@ar) (80 [ 60 [ 20 PEar) [ 100 [ 60 | 40 PEa) [10] 8 [ 5
Vs |2 | 3 [ 15 Vsg [ 1| 15 18 Vmsg | T |5 15 Vgl 1| 2 |17 Vg | T [ 2 [ 5
pH 0-14 pH 2-12 pH 2-12 pH 5-11 pH 6-8

Fils de PTFE chargé de graphite
avec une imprégnation a cceur;
ce produit est fabriqué pour
substituer les tresses a base
d’amiante graphité dans la
plupart des conditions de
services pour un usage statique
ou dynamique.

CONDITIONNEMENT
mm.|Kgs. bo te | mt/bo te | Type de

approx. | tressage

29 [Diag.lvoies

22 [Diag. 3 voies

12 Diag. 4 voies

U AAOOND ———
-

4
5
6
8

10
12

14

16

19

22

25

Tresse fabriquée a partir de
fils d’aramide non continu
ayant recu une imprégnation
de PTFE plus un lubrifiant
de rodage, cette tresse est
une option fiable et
économique pour les
équipements ayant besoin
de la résistance mécanique
des fibres aramides.

CONDITIONNEMENT
mm. |Kgs. bo te | mt/bo te | Type de
approx. |tressage
g : ;g [Diag.lvoies
6 | 20
8 2 23
10 2 15 ||Diag 3 voies
12 2 10
14 4 15
16 4 12
5 g 7|(5) Diag. 4 voies
25 5 6

Tresse fabriquée a partir de
fils acryliques avec lubrification
plus un lubrifiant de rodage,
tressage diagonale pour une
meilleure flexibilité.
Produit préconisé pour
pompes ou vannes pour les
applications ordinaires, c’est
une bonne alternative aux
produits a base d’amiante
graphité.

Peut étre fabriquée avec une
imprégnation de Graphite
référence MF-357.

CONDITIONNEMENT

mm. [Kgs. bo te | mt/bo te | Type de
approx. | tressage

g : ;;' ﬁ)iag 2 voies
g ; %(3) E}iag& voies
10 2 14,5
12 2 10,5
14 4 15 ; :
6 4 12 Diag. 4 voies
19 5 10,5
22 5 8
25 5 6

Tresse fabriquée a partir de
fibres naturelles de haute
qualité imprégnées de PTFE
fil a fil.

Plus un lubrifiant pendant le
tressage et une induction
extérieure de PTFE, ce qui en
fait un produit a bas coefficient
de friction.

Idéal pour l'utilisation sur des
arbres d’hélices de bateau et
tous services hydraulique sous
des conditions moyennes.

CONDITIONNEMENT
Type de
mm, [Kgs. bo te r;\pt{’brg )Ee uyepssage
‘; : ‘2“8‘ [Diag.lvoies
6 | 20  |[Diag 3 voies
8 2 23
10 2 15
12 2 10 Couth
ouche
:2 : :g s/ Couche
19 5 I
20 5 10
25 5 6

Garniture fabriquée a partir
de fils de coton et imprégné
de suif blanc intérieur et
extérieur, ce produit est pour
un usage général en service
hydraulique sous des
conditions de services trés
faibles.

CONDITIONNEMENT
mm.|Kgs. bo te | mt/bo te | Type de
approx. | tressage
4 5 250 |1
5 5 166
6 5 11
8 5 62
Couch
:g g ‘2‘2 s/o(lljgughe
14| 10 41
16| 10 31
191 10 21
22 10 16
251 10 13 |L

N






